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© Die Erfindung betrifft ein stangenformiges Hohl- 
profil (12) zur Herstellung von einem aus einer Zarge 
(60) und mindestens einem darin beweglich montier- 
tem Fensterflugel (70) bestehendem Fenster (58). Es 
besteht aus einem zur Fensterrahmen- und - 
zargenherstellung geeigneten, tragenden Hohlprofil 
(14) aus Metall und einer auf der Innenseite (22) 
und/oder der Aussenseite (20) aufgesetzten Holzver- 
kleidung (16 Oder 18). 

Bei dem aus dem stangenformigen Hohlprofil 
(12) hergestellten Fenster (58) bestehen Zarge (60) 
und Fensterflugel (70) aus abgepassten Teilen 
(62,64,66,68:74,76,78,80) des stangenformigen Hohl- 
profils, die mittels an den Ecken in das Hohlprofil 
eingefuhrten Winkelstiicken (44,50) zusammengefugt 
sind, welche einstellbar sein konnen. 
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Die Erfindung betrifft ein stangenformiges 
Hohlprofil zur Herstellung von einem aus einer Zar- 
ge und mindestens einem darin beweglich montier- 
ten Fensterfliigel bestehenden Fenster, mit einer 
der Aussenseite des Fensters zugedachten Aus- 
senflache und einer der Innenseite des Fensters 
zugedachten gegenUberliegenden Innenseite, so- 
wie ein aus solchen Profilen hergestelites Fenster 
und ein Verfahren zur Fensterhersteliung aus sol- 
chen Profilen. 

Es ist bekannt Fenster aus Holzprofilen herzu- 
stellen. Holz wird als schon und wohnlich empfun- 
den, bedarf aber, wenn es der immer wechselnden 
Witterung ausgesetzt ist, in Abstanden einer be- 
sonderen Pflege, um es zu konservieren. 

Deshalb sind Fenster aus Metall vorgeschlagen 
worden. Falls diese nicht aus Aluminium oder ei- 
nem nicht rostenden Metall hergestellt sind, so 
bedUrfen auch sie einer besonderen Pflege, um 
Rosten und dessen Folgen zu verhindern. Metall, 
auch Aluminium, wird als weniger wohnlich emp- 
funden und bildet eine gute Kaltebrucke, wodurch 
das Wohlempfinden der Menschen im Bereich sol- 
cher Fenster noch weiter herabgesetzt wird. 

Daraufhin hat man Fenster aus Kunststoffprofi- 
len vorgeschlagen. Diese konnen je nach Farbe 
etwas wohnlicher sein, bedurfen auch weniger Pfle- 
ge. Probleme bringen aber grosse Fenster im Hin- 
blick auf Stabilitat und Formbestandigkeit gegen- 
uber Metallfenster, so dass fur deren Beseitigung 
Hilfsmittel herbei mussen, wodurch der Fensterbau 
erschwert wird, ohne ein im Vergleich zu Holz 
wohnliches Fenster zu haben. 

Auch ist zur Verringerung der Unterhaltskosten 
von Holzfenster die Beschichtung deren der Witte- 
rung ausgesetzten Aussenseite mit einem Metall- 
blech vorgeschlagen worden. Auf die Dauer begun- 
stigste dies eher den Zerfall des Fensters. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es im Fenster- 
bau die Vorzuge hinsichtlich Stabilitat und Unter- 
halt vom Metall, insbesondere Aluminium, mit der 
Wohnlichkeit von Holz zu verbinden, wobei der 
Fensterbau ausserdem noch erleichtert und kosten- 
gOnstiger gestaltet werden soli. 

Diese Aufgabe wir gemass einem Gesichts- 
punkt der Erfindung bei einem stangenformigen 
Hohlprofil gelost durch ein zur Fensterrahmen- und 
- zargenherstellung geeignetes, tragendes Hohlpro- 
fil aus Metall und einer auf der Innenseite und/oder 
der Aussenseite aufgesetzte Holzverkleidung. 

Gemass einem anderen Gesichtspunkt der Er- 
findung wird diese Aufgabe gelost durch ein Fen- 
ster mit einer Zarge und mindestens einem an der 
Zarge beweglich montierten Fensterfiugel, bei dem 
Zarge und FensterflOgel aus abgepassten Teilen 
des erfindungsgemassen stangenformigen Hohl- 
profils mittels an den Ecken in das Hohlprofil ein- 
gefuhrten Winkelstucken zusammengefugt sind. 



Gemass einem weiteren Gesichtspunkt der Er- 
findung wird diese Aufgabe gelost durch ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Fensters mit einer 
Zarge und mindestens einem an der Zarge beweg- 

5 lich montierten FensterflOgel, mit einem Fensterflu- 
gelrahmen aus erfindungsgemassen stangenformi- 
gen Hohlprofilen, bei dem fUr die Zarge und fUr 
jeden Fensterflugelrahmen jeweils vier Hohlprofil- 
teite mit entsprechender Gehrung aus den erfin- 

70 dungsgemassen Hohlprofilen zugeschnitten wer- 
den, vier zueinander gehorige Hohlprofilteile paar- 
weise parallel zueinander und senkrecht aufeinan- 
der auf Abstand von einander angeordnet werden, 
an den gedachten Schnittpunkten der so angeord- 

75 neten Hohlprofilteile jeweils im Winkelstuck so an- 
geordnet wird, dass je eines seiner Beine mit ei- 
nem benachbarten Hohlprofilteil ausgerichtet ist, 
zwei von vier zueinander gehorenden Hohlprofiltei- 
len mit den zugeordneten WinkelstOcken aufeinan- 

20 der zu verschoben werden, wobei je ein Bein der 
Winkelstucke in einen Hohlraum des mit ihm aus- 
gerichteten Hohlprofilteils hineingeschoben wird, 
bis der innere Winkel der WinkelstOcke an dem mit 
ihm ausgerichteten Hohlprofilteil anliegt, die zwei 

25 anderen Hohlprofilteile mit den eingeschobenen 
Winkelstucken aufeinander zu verschoben werden, 
wobei das andere Bein in einen Hohlraum des mit 
ihm ausgerichteten Hohlprofils hineingeschoben 
wird, bis der innere Winkel der Winkelstucke an 

30 dem mit ihm ausgerichteten Hohlprofilteil anliegt, 
und dann die geschaffenen Gebilde an ihren Ecken 
im Bereich der Winkelstucke einem Pressvorgang 
ausgesetzt werden, welcher eine Press-Klemmver- 
bindung der Hohlprofilteile mit beiden Beinen der 

35 Winkelstucke herbeifuhrt. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den ab- 
hangigen Patentanspruchen beschrieben. 

Das Metall des Hohlprofils bildet den tragenden 
Teil der Fensterzarge und des Fensterflugelrah- 

40 mens, wahrend das Holz dem Fenster den wohnli- 
chen Charakter gibt. 

Die Erfindung wird nun an Hand der beiliegen- 
den Zeichnungen naher beschrieben. In den Zeich- 
nungen sind: 

45 Fig. 1A bis 1F Darstellungen im Schnitt der AIu- 
Holz-Verbundprofile nach der Erfindung zur Her- 
stellung von Fensterzargen und -rahmen; 
Fig. 2 eine Darstellung im Schnitt eines weiteren 
Alu-Holz-Verbundprofils nach der Erfindung; 

so Fig. 3 eine Schnittdarstellung eines Ausschnitts 
des mit den Alu-Holz-Verbundprofilen nach der 
Erfindung hergestellten, in der Fig. 7 dargestell- 
ten Fensters, entlang der Linie Ill-Ill, in Richtung 
der Pfeile gesehen; 

55 Fig. 4 eine Schnittdarstellung eines Ausschnitts 
des mit den Alu-Holz-Verbundprofilen nach der 
Erfindung hergestellten, in der Fig. 7 dargestell- 
ten Fensters, entlang der Linie IV-IV, in Richtung 
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der Pfeile gesehen; 

Fig. 5 eine Draufsicht und eine Schnittdarstel- 
lung entlang der Linie V-V eines bei der Herstel- 
lung des Fensters nach Fig. 7 benotigtes Ver- 
bindungsteil; 

Fig. 6A und 6B eine Darstellung zweier Eckver- 
bindungswinkel des in Fig. 7 dargestellten Fen- 
sters; 

Fig. 7 eine Ansicht auf die Holzseite eines mit 
den Alu-Holz-Verbundprofilen nach der Erfin- 
dung hergestellten Fensters; 
Fig. 8 eine in auseinandergenommener Darstel- 
lung gezeichnete Aussicht der Fensterzarge des 
Fensters nach Fig. 7; 

Fig. 9 eine in auseinandergenommener Darstel- 
lung gezeichnete Aussicht eines Fensterflugels 
des Fensters nach Fig. 7; 
Fig. 10 eine in auseinandergenommener Darstel- 
lung gezeichnete Aussicht eines Fensterflugels 
des Fensters nach Fig. 7, wobei der Flugel mit 
Sprossen unterteilt ist; 

Fig. 11 eine Schnittdarstellung eines feststehen- 
den Fensters aus Alu-Holz-Verbundprofilen nach 
der Erfindung, und 

Fig. 12 eine Darstellung einer anderen AusfGh- 

rungsform der Halteleisten. 
In den einzelnen Figuren der Zeichnungen sind 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszahlen versehen. 
Bei den Holzprofilen wird dem Bezugszeichen ein 
-'-hinzugefugt, wenn es ein Hohlprofil der Fenster- 
zarge ist, ansonsten wird die Bezugszahl ohne die- 
sen Zusatz verwendet. Teile der einzelnen Alu- 
Holz-Verbundprofilen nach der Erfindung werden je 
nach Art des Profils durch die Zusatze A, B, C, D, 
E und F unterschieden, die auf die betreffende Fig. 
1 hinweisen. 

In den Fig. 1A bis 1F sind verschiedene stan- 
genformige Alu-Holz-Verbundprofile 10A-E, 12E 
und 12F nach der Erfindung im Schnitt dargestellt 
Jedes der Verbundprofiie 10A-D kann sowohl zur 
Herstellung einer Fensterzarge als auch zur Her- 
stellung eines Rahmens fur einen Fensterflugel die- 
hen und es besteht aus einem Alu-Hohlprofil 14A-D 
mit an dessen Innenseite 22A-D befestigter Holz- 
verkleidung 16A-F. In der Holzverkleidung sind eine 
oder mehrere Langsnuten 36A-D, in den dargestell- 
ten Beispielen zwei, an der dem Alu-Hohlprofil zu- 
gewandten Seite eingelassen. An der Innenseite 
22A-D sind entsprechend ein oder mehrere Stege 
32A-D zur Aufnahme der Nuten 36A-D vorgesehen. 
Im dargestellten Beispiel haben diese Stege 32A-D 
eine schwalbenschwanzahnliche Struktur. Die mit 
Nuten 36A-D versehene Holzverkleidung oder - lat- 
te wird in Langsrichtung des Verbundprofils 10A-D 
auf die Stege 32A-D aufgeschoben und kann 
gleichzeitig damit verklebt werden, damit die so 
geschaffene Verbindung noch besser halt. Jede 
anders geeignete Verbindung zwischen der Holz- 
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verkleidung und dem Alu-Hohlprofil ist selbstver- 
standlich mSglich. Auch kann ein anders zum Fen- 
sterbau geeignetes Metall fur das Hohlprofil einge- 
setzt werden. Die Aussenflache 20A-D des Alu- 

5 Hohlprofils 14A-D ist eben und am freien Ende 
nach Innen gebogen, wo sie mit einer Langsnut 
24A-D abschliesst. 

Ausserdem kann eine U-formige LSmgsnut 
28A-B in dem an die Innenflache 22A-D angren- 

io zenden Korperteil des Alu-Hohlprofils 14A-D vorge- 
sehen sein, obwohl dies nur bei den dargestellten 
Hohlprofilen 14A und 14B der Fall ist. Zweck und 
Wirkung der Langsnuten 28A-B und 24A-D wird 
weiter unten beschrieben werden. 

15 In den Fig. 1E und 1F sind Alu-Holzverbund- 

profile dargestellt, bei denen auch die Aussenfla- 
che 20E-F mit einer Holzverkleidung 18E-F verse- 
hen ist. Die Holzverkleidung 18E-F ist ebenfalls 
mittels einer Nut (38E-F)-Steg (34E-F)-Verbindung 

20 festgemacht und wird in Langsrichtung der Alu- 
Hohlprofile 14E-F auf die Stege 34E-F aufgescho- 
ben und kann zur Verbesserung der so geformten 
Verbindung gleichzeitig in den Nuten 38E-F ver- 
klebt werden. Auch hier ist jede andere geeignete 

25 Befestigungsmoglichkeit zulassig. Eine Langsnut 
28F ist beim Verbundprofil 10F im Korperbereich 
des Hohlprofijs 1 4F neben der Innenseite 22F des- 
selben vorgesehen. Das Hohlprofil 14E konnte 
auch mit einer entsprechenden nicht dargestellten 

30 Nut 28E versehen sein. 

Die in den Fig. 1A, 1C und 1E dargestellten 
Alu-Holz-Verbundprofile sind fur die Herstellung 
von Rahmen von FensterflGgeln gedacht und des- 
halb mit einer nach unten verlangerten Holzverklei- 

35 dung 16A, 16C, 16E versehen. In diesem verlan- 
gerten Teil ist eine Nut 30A, 30C, 30E, deren 
Funktion spater beschrieben wird, eingelassen. 

In der Fig. 2 ist ein weiteres Alu-Holz-Verbund- 
profil 42 dargestellt, welches sich von den Ver- 

40 bundprofilen 10B und 10D im wesentlichen da- 
durch unterscheidet. dass die Aussenflache 20 sich 
beidseitig vom Korper des Hohlprofils 14 erstreckt 
und an jedem freien Ende mit einer Langsnut 24 
abgeschlossen ist. Auch ist beidseitig vom Korper 

45 des Hohlprofils 14 eine U-formige Langsnut 28 im 
Korperbereich an der Innenflache 22 eingelassen. 
Funktion und Wirkung dieses AIu-Holz-Verbundpro- 
fils 42 und dessen Langsnuten 24 und 28 werden 
weiter unten beschrieben. 

so In der Fig. 7 ist eine Draufsicht eines aus Alu- 

Holz-Verbundprofils nach der Erfindung gefertigten 
Fensters 58 dargestellt, wobei auf die Innenseite, 
d.h. die Holzverkleidung des Fensters geschaut 
wird. Das Fenster 58 besteht aus einer Zarge 60 

55 und zwei darin drehbar montierten FensterflGgel 
70. Der Beschlag wurde der Einfachheit halber 
weggelassen und ist auch nicht wesentlich fur die 
Erklarung und Herstellung eines Fensters aus den 
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erfindungsgemassen Alu-Holz-Verbundprofilen. 

Die Fensterzarge 60 ist aus zwei Seitenpfosten 
62,64, einem oberen Zargenteil 66 und einem un- 
teren Zargenteil 68, welche alle z.B. aus einem Alu- 
Holz-Verbundprofil 10B mit Querschnitt nach Rg. 
1B mit entsprechender Gehrung herausgeschnitten 
sind, zusammengefugt. An jeder Ecke der Zarge 
60 ist ein WinkelstGck 44,50 nach Fig. 6A Oder Rg. 
6B in den Hohlraum 26B' der verwendeten Ver- 
bundprofile 10B' eingeschoben, urn die Verbund- 
profile an den Ecken zusammenzuhalten. Die Zar- 
ge 60 ist mittels eines Pfostens 82 in der Mitte 
zweigeteilt. Der Pfosten 82 besteht aus einem Ver- 
bundprofil 40 mit Querschnitt nach Fig. 2. Der 
Pfosten 82 wird an jedem Ende mittels eines Zap- 
fens 84' (Fig. 5), welcher in den Hohlraum 42* des 
Verbundprofils 40' zwischen den Langsnuten 28' 
eingeschoben wird, festgehalten. Der Zapfen 84' 
hat ein verdicktes TeilstUck 94' und ein auf den 
Querschnitt der LSngsnut 28' verjungtes Teil 92', 
das mit zwei gegenuberliegenden Nuten 88' ,90' 
versehen ist. Das verjungte Teil 92' sitzt bei der 
fertigen Zarge 60 in der Langsnut 28' und wird dort 
mittels einer Schraube 86*, die in eine Bohrung 96' 
ohne Spiel eingepasst ist, durch Ausziehen der 
Schraube 86' gegen den Boden der Langsnut 28', 
festgehalten; dabei verhindern die Nuten 88,90, 
welche in lippenartigen Ansatzen am oberen Ende 
der Seitenwande der Langsnut 28* gefuhrt werden, 
ein Verschieben des Zapfens 84' gegen die Bewe- 
gungsrichtung der Schraube 86' beim Anziehen 
derselben. 

Zu der Fig. 3 ist ein Querschnitt des Fensters 
58 an den Schnittstellen Ill-Ill dargestellt. Daraus ist 
erkennbar, wie die Verbundprofile 10B' und 10C 
zusammenwirken. Je eine (nicht dargestellte) Dich- 
tung ist in die Langsnuten 24B' und 30A eingesetzt 
und dichtet den Raum hinter dem Fenster gegen- 
uber der Umgebung vor dem Fenster ab. Die Be- 
zugszahl 98 bezeichnet die in den Fensterflugel 70 
eingesetzte Isolierglasscheibe. Eine in die Langs- 
nut 24C eingesetzte (nicht dargestellte) Dichtung 
bewirkt eine dichte Verbindung zwischen dem Alu- 
Hohlprofil 14C und der Isolierglasscheibe 98. Eine 
Halteleiste 100 halt die Isolierglasscheibe 98 im 
Fensterflugelrahmen 72 fest und ist Gblicherweise 
mit einem elastischen Dichtmittel gegenuber der 
Scheibe 98 abgedichtet. 

In der Rg. 4 ist das Zusammenwirken des 
Pfostens 82 und der beiden Fensterflugelrahmen 
72, welche aus Verbundprofilen 10C hergestellt 
sind und je eine Isolierglasscheibe 98 halten, an 
Hand eines Schnittes IV-IV in Fig. 7 dargestellt. 
Nicht dargestellte Dichtungen in den Langsnuten 
24' dichten den Pfosten 82, der aus einem Ver- 
bundprofil 40' besteht, gegenuber dem aus Ver- 
bundprofilen 10C bestehenden Fensterflugelrah- 
men 72 an der Aussenseite ab. An der Innenseite 




wird eine entsprechende Abdichtung durch in den 
Nuten 24A eingesetzte (nicht dargestellte) Dich- 
tung, welche an der Holzverkleidung 16' des Pfo- 
stens 82 aufliegen, erreicht. 

s Jeder FensterflUgel 70 des Fensters 58 der 

Fig. 7 hat einen Fensterflugelrahmen 72 mit zwei 
senkrechten Pfosten 74,76, einem unteren Fenster- 
rahmenteil 78 und einem oberen Fensterrahmenteil 
80, welche mit entsprechender Gehrung aus Ver- 

w bundprofilen 10C nach Fig. 1C herausgeschnitten 
und unter Einsetzen von WinkelstOcken 44,50 (Fig. 
6) an den Fensterecken zur Bildung des FensterflO- 
gelrahmens 72 zusammengefUgt worden sind. In 
der Fig. 7 ist die Isolierglasscheibe noch nicht 

75 eingesetzt, so dass man die Langsnuten 24C der 
Hohlprofile 14C der Verbundprofile 10C noch er- 
kennen kann. Beim fertigen Fenster halten Haltelei- 
sten 100 die Isolierglasscheibe im Fensterrahmen 
fest. 

20 In Rg. 8 ist die Fensterzarge 60 auseinander- 
genommen dargestellt, urn das Verfahren zur Her- 
stellung derselben zu verdeutlichen. Die Einzelteile 
fur die Zarge, d.h. die Seitenpfosten 60,64 und der 
obere 66 und untere 68 Zargenteil, alles mit ent- 

25 sprechender Gehrung aus Alu-Holz-Verbundprofilen 
10B' geschnitten, werden, wie dargestellt, paarwei- 
se parallel zueinander und rechtwinklig aufeinander 
auf Abstand voneinander, mit der Holzverkleidung 
16B* nach oben, angeordnet und auch die Winkel- 

30 stiicke 44' oder 50', wie dargestellt, an den ge- 
dachten Schnittpunkten der so angeordneten Zarg- 
enteilen 60,62,64,66 in Stellung gebracht. Nun wer- 
den gleichzeitig die Winkelstucke 44',50' und Sei- 
tenpfosten 64,68 zur Mitte hin verschoben, wobei 

35 ein Bein der Winkelstucke 44,50 in den Hohlraum 
26B' im Verbundprofil 10B' des mit ihm ausgerich- 
teten unteren 66 und oberen 68 Zargenteils hinein- 
gefuhrt wird, bis die innere Ecke der WinkelstQcke 
44,50 am Hohiprofilteil 66,68 anliegt. Dann werden 

40 die die Winkelstucke tragenden oberen 66 und 
unteren 68 Zargenteile zur Mitte hin aufeinander zu 
verschoben, wobei das andere Bein der Winkel- 
stQcke 44\50' in den Hohlraum 26B' im Verbund- 
profil 10B' der beiden mit ihm ausgerichteten Sei- 

45 tenpfosten 62,64 eingefuhrt wird, bis die innere 
Ecke der Winkelstucke 44' ,50' am Hohlprofil 14B' 
des Verbundprofils 10B' der beiden Seitenpfosten 
62,64 anliegt. Dann werden die Teile der Zarge an 
alien vier Ecken durch einen Pressvorgang, bei 

so dem aus den Alu-Hohlprofilen Zungen nach innen 
gepresst und deren freies Ende mit den Winkel- 
stOcken 44\50* in deren beide Beine verpresst 
werden, unverriickbar durch eine Press-Klamm ver- 
bindung miteinander verbunden. 

55 Soil ein Mittelpfosten 82, wie in Fig. 7 und 8 

dargetellt ist, vorgesehen sein, so wird dieser mittig 
zwischen den Seitenpfosten 64,68 der Fensterzar- 
ge 60. wie in Rg. 8 dargestellt, parallel dazu ange- 
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ordnet. Je ein Zapfen 84' wird mit seinem verjUng- 
ten Teil 92' in die Langsnut 24' des unteren 68 und 
des oberen 66 Zargenteiies bis zur Mitte einge- 
schoben und dort durch Anziehen der Schraube 
86' in der Bohrung 90' festgestellt. Dabei erstreckt 
sich der verdickte Teil 94 nach vorne im Verbund- 
profil 10B. Nun werden, wie im vorangehenden 
Abschnitt, die Zargenpfosten 64,62 und die Winkel- 
stucke 44\50' zur Mitte hin verschoben, bis die 
innere Ecke der Winkelstticke 44',50' an den Ver- 
bundprofilen 10B' der unteren 68 und oberen 66 
Zargenteile anliegt. Dann werden der obere 66 und 
untere 68 Teil mit den darin eingeschobenen Win- 
kelstucken 44\50' zur Mitte hin verschoben, bis die 
innere Ecke der WinkelstOcke 44' ,50' an den Ver- 
bundprofilen 10B' der Zargenpfosten 62,64 anlie- 
gen und dann der Pressvorgang durchgefuhrt. Da- 
bei dringen die Zapfen 84* in den Hohlraum 42' 
des Alu-Hohlprofils 14* des Pfostens 82 ein. Die 
Aussenseite des Hohlprofils 14' ist in Langsrich- 
tung an beiden Enden des Pfostens um die Hohe 
der Nut 24B* uber dem Korper des Hohlprofils 14A' 
verkurzt, um so einen genauen Anschluss der Aus- 
senseite 20 des Pfostens 82 an die nach innen 
gebogene Aussenseite 20B' des Hohlprofils 14B' 
der oberen 66 und unteren 68 Zargenteile zu er- 
moglichen. 

In der Fig. 9 ist ein FensterflUgel 70 auseinan- 
dergenommen dargestellt, um das Verfahren zur 
Herstellung desselben zu verdeutlichen. Die Einzel- 
teile des FensterflOgels 70, d.h. den FensterflUgel- 
rahmen 72 bildenden beiden senkrechten Pfosten 
74,76, der untere Fensterrahmenteil 78 und der 
obere Fensterrahmenteil 80, welche mit entspre- 
chender Gehrung aus Verbundprofilen 10C nach 
Fig. 1C herausgeschnitten sind, werden, wie darge- 
stellt, parallel zueinander und rechtwinklig aufeinan- 
der auf Abstand von einander, mit der Holzverklei- 
dung 16C nach oben, angeordnet und auch die 
Winkelstucke 44 oder 50, wie dargestellt, an den 
gedachten Schnittpunkten defr Flugelrahmenteile 
74,76,78,80 in Stellung gebracht. Die Isolierglas- 
scheibe 98 wird mittig zwischen diesen Teilen so 
angeordnet, dass ihre untere Flache hoher liegt als 
die Langsnuten 24C der verwendeten Verbundpro- 
file 10C. Die vier Halteleisten 100 werden in sol- 
cher Hohe angeordnet, dass ihre untere Flache in 
der gleichen Ebene Oder leicht hoher wie die obere 
Flache der Isolierglasscheibe 98 zum Hegen 
kommt. Dichtungen (nicht dargestellt) werden in die 
Langsnuten 24C eingesetzt. Nun werden die senk- 
rechten Pfosten 74,76 mit den Winkelstucken 44,50 
zur Mitte hin verschoben, wobei das eine Bein der 
WinkelstOcke 44,50 in den Hohlraum 26C des mit 
ihm ausgerichteten unteren 78 oder oberen 80 
Fensterrahmenteiles eingefuhrt wird, bis die innere 
Ecke der Winkel 44,50 an dem Alu-Hohlprofil 14C 
der Verbundprofile 10C des unteren 78 und oberen 



80 Rahmenteils anliegt. Dabei schieben sich die 
LSngsnuten 24C mit den Dichtungen in den senk- 
rechten Pfosten 74,76 unter die Isolierglasscheibe 
98 und die Halteleisten 100 liegen auf der Isolier- 

5 glasscheibe 98 und an der Holzverkleidung 16C 
der senkrechten Pfosten 74,76 an. Nun werden die 
unteren 78 und oberen 80 Rahmenteile mit den 
eingefuhrten Winkelstucken 44,50 zur Mitte hin ver- 
schoben, wobei das andere Bein der WinkelstOcke 

/o 44,50 in den Hohlraum 26C des mit ihm ausgerich- 
teten senkrechten Pfostens 74,76 eingefuhrt wird, 
bis die innere Ecke der Winkelstucke an den Hohl- 
profilen 14C der Verbundprofile 10C der senkrech- 
ten Pfosten 74,76 anliegt. Dabei schieben sich die 

is Langsnuten 24C mit den Dichtungen in den unter- 
en und oberen Rahmenteilen 78,80 unter die Iso- 
lierglasscheibe 98 und die unteren und oberen 
Halteleisten 100 liegen auf der Isolierglasscheibe 
98 und an der Holzverkleidung 16C der oberen 80 

20 und unteren 78 Rahmenteile an und sind durch die 
Gehrungsschnitte an ihren Enden mit den an den 
senkrechten Pfosten 74,76 anliegenden Halteleisten 
100 gegeneinander verklemmt. Dann werden die 
zusammengefugten Teile des Fensterflugelrah- 

25 mens 72 an alien vier Ecken durch einen Pressvor- 
gang, bei dem aus den Alu-Hohlprofilen Zungen 
nach innen gepresst und deren freies Ende mit den 
Winkelstucken 44,50 in deren beiden Schenkel ver- 
presst werden, unverrGckbar durch eine Press- 

30 Klemmverbindung miteinander verbunden. 

In Fig. 10 ist im Prinzip dargestellt, wie ein 
Fensterflugel 70 aus Verbundprofilen 10A herge- 
stellt und in der Breite und in der Hohe durch 
Sprossen 102 und 104,106 unterteilt wird, so dass 

35 ein mit vier Teilisolierglasscheiben 98A.98B,- 
(98C.98D; beide nicht dargestellt) verglaster Fen- 
sterflOgel 70 entsteht. GegenUber Fig. 9 weicht die 
Anordnung nach Fig. 10 durch die mittig angeord- 
nete Sprosse 102 und die die Hohe des Fensterflu- 

40 gels zweiteilende Sprossen 104,106 ab. Die Spros- 
sen sind aus AJu-Holz- Verbundprofilen 40 nach Fig. 
2 hergestellt, deren Aussenseite an beiden Enden 
wie bei Mittelpfosten 82 verkUrzt ist, um einen 
sauberen Anschluss mit den gebogenen Aussen- 

45 seiten 20A, bzw. 20 der Hohlprofile 14A bzw. 14 
des Fensterflugel rah mens 70, bzw. der Mitten- 
sprosse 102, zu gewahrleisten. Zapfen 84 sind an 
beiden Enden der Sprossen 102,104,106 angeord- 
net. Beim Zusammenbau des FensterflOgels wer- 

50 den zuerst alle Zapfen 84 (Fig. 5) mit ihrem ver- 
jungten Teil 92 in die Langsnuten 28A der Hohlpro- 
file 14A der FensterflOgelrahmenteile 74,76,78.80 
und 28 des Hohlprofils 14 der Mittensprosse 102 
eingeschoben und mit der Schraube 86 in der Nut 

55 28A.28 am gewGnschten Platz verklemmt, so wie 
es im Zusammenhang mit Fig. 8 fUr den Pfosten 
82 beschrieben wurde. Dann werden, wie bei Fig. 
9, die WinkelstOcke 44,50 und die senkrechten 
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Pfosten 74,76 zur Mitte hin verschoben, bis Winkel- 
stucke 44,50 mit ihrer inneren Ecke am Hohlprofil 
14A der unteren 78 und oberen 80 Rahmenteile 
anliegen. Dadurch wurde die Langsnut 24A.24 mit 
den Dichtungen in den senkrechten Pfosten und in 
der Mittelsprosse 102 unter die Teil-lsolierglas- 
scheiben 98A,98B,(98c,98D; nicht dargestellt) ge- 
schoben und die Sprossen 104,106 auf den ver- 
dickten Teil 94 der in der Langsnut 28A, 28 bei 
den senkrechten Pfosten 74,76 und der Mittel- 
sprosse 102 verankerten Zapfen 84 geschoben. 
Die senkrechten Halteleisten 100 liegen auf den 
Teil-lsolierglasscheiben auf und an der Holzverklei- 
dung 16A, bzw. 16 der senkrechten Pfosten 74,76, 
bzw, der Mittelsprosse 102 an. Danach werden wie 
bei Fig. 9 die oberen 80 und unteren 78 FlUgelrah- 
menteile mit den eingeschobenen WinkelstOcken 
44,50 zur Mitte hin verschoben. Dabei werden die 
an diesen Rahmenteilen 78,80 befestigten Zapfen 
84 in den Hohlraum 42 des Hohlprofils 14 des 
Verbundprofils 40 der Mittelsprosse 102 eingefQhrt 
und die Langsnuten 24A.24 mit den Dichtungen in 
den oberen und unteren Flugelrahmenteilen 78,80 
und den Sprossen 104,106 unter die Teil-lsolier- 
glasscheiben geschoben. Dann werden die vier Ek- 
ken des fertiggestellten FensterflGgels, wie bei Fig. 
9 beschrieben, verpresst. Alle Halteleisten 100 lie- 
gen an der Holzverkleidung 16A.16 an und sind 
durch ihre mit Gehrung geschnittenen Enden in 
den entstandenen Fensterecken gegeneinander 
verklemmt. 

In der Fig. 11 ist die Verwendung eines Alu- 
Holz-Verbundprofils 10B nach der Erfindung bei 
einem feststehenden Fenster mit Hilfe einer 
Schnittansicht eines Fensterrahmenteiles darge- 
stellt. Die vorher angezeigte Unterteilung mit Mittel- 
sprosse Oder Sprossen ist durch die Langsnut 28B 
moglich. 

Aus der vorangehenden Beschreibung wird 
ohne weiterers klar, dass die Alu-Hohlprofile der 
Verbundprofile nach der Erfindung sowohl bei der 
Zarge, als auch beim Fensterflugelrahmen das tra- 
gende Teil sind, die Holzverkleidung aber nur der 
Verziehrung dient und das kalte Metall des Alu- 
Hohlprofils abdeckt, d.h. die Kaltebrucke ver- 
schlechtert (weniger Warmeverlust Uber des Alu- 
Hohlprofil nach draussen. 

Die Alu-Teile konnen farblich wie gewUnscht 
gestaltet werden. Gleiches gilt fur die Holzverklei- 
dung, die ausserdem aus jeder der handelsubli- 
chen Holzarten hergestellt werden kann. 

Das in Fig. 6A dargestellte Winkelstuck 44 hat 
zwei rechtwinklig aufeinanderstehende Beine 46,48 
die mit Einkerbungen versehen sind, in welche die 
freien Enden der aus dem Hohlprofil 14 herausge- 
pressten Zungen eingreifen, urn die Zargen- oder 
Rahmenteile unvernjckbar miteinander zu verbin- 
den. 




Das in der Fig. 6B dargestellte Winkelstuck 50, 
das aus einem festen Kunststoff hergestellt ist, hat 
zwei rechtwinklig aufeinanderstehende Einzelbeine 
52,54, welche uber ein Gelenkstift 56 an einem 

5 ihrer Enden gegeneinander schwenkbar miteinan- 
der verbunden sind. Damit lassen sich beliebige 
Winkel zwischen 90* und 180 # einstellen. Dies 
erlaubt die Herstellung von Fenstern fast beliebiger 
Form, z.B. Vieleckfenster, Fenster, die an einer 

70 Seite einen dreieckformigen oder mehreckformigen 
Abschluss haben, dreieckige Fenster usw. Selbst- 
verstandlich konnen die Kunststoffwinkelstucke 
auch ohne Gelenk aus einem StUck hergestellt 
werden. 

75 Die Holzverkleidung 16,18 kann an den Kanten 
mit einem Dichtmittel 2B auf Siiikonbasis versehen 
sein, urn den Bereich zwischen der Holzverklei- 
dung und Hohlprofil 14 gegen Eindringen von 
Feuchtigkeit zu versiegeln. Ebenso konnen die 

20 Gehrungsflachen der Holzverkleidung mit wasserfe- 
stem Klebstoff abgedichtet und versiegelt werden. 

Die Halteleisten 100 konnen auch mit Span- 
nungsdruck eingedruckt werden. Sie klemmen die 
Glasscheibe 98 im Fensterflugelrahmen 72 fest 

25 und dichten mit einer Gummidichtungslippe 108 
den Raum zwischen Scheibe 98 und Holzverklei- 
dung 16,18 gegen Eindringen von Kondenswasser 
ab. Diese Ausfuhrungsform der Halteleisten ist in 
Fig. 12 dargestellt. 

30 

PatentansprUche 

1. Stangenformiges Hohlprofil zur Herstellung von 
einem aus einer Zarge (60) und mindestens 

35 einem darin beweglich montierten Fensterflu- 

gel (70) bestehendem Fenster (58), mit einer 
der Aussenseite des Fensters zugedachten 
Aussenflache (20) und einer der Innenseite des 
Fensters zugedachten gegenUberliegenden In- 

40 nenseite (22), gekennzeichnet durch ein zur 

Fensterrahmen- und -zargenherstellung geeig- 
netes, tragendes Hohlprofil (14) aus Metall und 
einer auf der Innenseite (22) und/oder der Aus- 
senseite (20) aufgesetzten Holzverkleidung (16 

45 oder 18). 

2. Stangenformiges Hohlprofil nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch mindestens einen sich 
in Langsrichtung der die Innen- (22) und/oder 

so Aussenseite (20) des Hohlprofils (14) ange- 
formten Steg (30), sowie eine in der Holzver- 
kleidung (16 oder 18), dem Steg (36) entspre- 
chende, den Steg (32,34) annehmende, sich in 
Langsrichtung der Holzverkleidung (16,18) er- 

55 streckende Nut (36 oder 38). 

3. Stangenformiges Hohlprofil nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass Steg (32,34) 
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und Nut (36,38) zur Bildung einer schwalben- 
schwanzShnlichen Verbindung ausgelegt sind. 

4. Stangenformiges Hohlprofil nach Anspruch 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Holzverkleidung (16,18) zur Befestigung an 
dem Hohlprofil in Langsrichtung auf den Steg 
(32,34) aufschiebbar ist. 

5. Stangenformiges Hohlprofil anch einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Holzverkleidung (16,18) mit dem 
Hohlprofil (14) verklebt ist. 

6. Stangenformiges Hohlprofil nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Holzverklei- 
dung (16,18) mit dem Hohlprofil (14) im Be- 
reich der Nut- (36,38) und Steg-(32,34) Verbin- 
dung verklebt sind. 

7. Stangenformiges Hohlprofil nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, gekennzeichnet durch eine 
im wesentlichen U-formige Fuhrungsnut (28) 
im Hohlprofil (14) neben dessen Innenseite 
(22). 

8. Stangenformiges Hohlprofil nach einem der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass es vollig symmetrisch zu einer von der 
Aussenseite (20) zur Innenseite (22) des Hohi- 
profils (14) gedacht verlaufende Langs-Sym- 
metrieebene aufgebaut ist und dadurch als 
Trennpfosten oder Sprosse anwendbar ist. 

9. Fenster mit einer Zarge (60) und mindestens 
einem an der Zarge (60) beweglich montierten 
FensterflUgel (70), dadurch gekennzeichnet, 
dass Zarge (60) und FensterflUgel (70) aus 
abgepassten Teilen (62,64,66,68:74,76,78,80) 
eines stangenformigen Hohlprofils nach einem 
der Anspruche 1 bis 7 mittels an den Ecken in 
das Hohlprofil eingefuhrten Winkelstucken 
(44,50) zusammengefOgt sind. 

10. Fenster nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Winkel der Winkelstucke 
(50) einstellbar ist. 

11- Fenster nach Anspruch 9 Oder 10, mit zwei 
Fensterflugeln (70) und einem als deren An- 
schlag dienenden Teilungspfosten (82), da- 
durch gekennzeichnet, dass im Hohlprofil (14) 
des Teilungspfosten (82) an jedem Ende Befe- 
stigungsmittel (84) eingesetzt sind, die einen in 
eine U-formige Nut (28) in den Zargenteilen 
(78,80) eingreifenden verjUngten Teil (92) ha- 
ben, 




12. Fenster nach einem der AnsprUche 9 bis 11, 
gekennzeichnet pro FensterflUgel (70) durch 
mindestens eine senkrechte Sprosse (102) und 
mindestens eine horizontale Sprosse 

5 (104;106), wobei im Hohlprofil (14) der senk- 

rechten Sprosse (102) an jedem Ende Befesti- 
gungsmittel (84) eingesetzt sind, die einen in 
eine U-formige Nut (28) in den oberen und 
unteren Rahmenteilen (78,80) eingreifenden 

70 verjungten Teil (92) haben, und im Hohlprofil 

(14) der horizontalen Sprosse (104;106) an je- 
dem Ende Befestigungsmittel (84) eingesetzt 
sind, die einen in eine U-formige Nut (28) in 
den senkrechten Rahmenteilen (74;76) eingrei- 

/5 fenden verjungten Teil haben. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Fensters mit 
einer Zarge (60) und mindestens einem an der 
Zarge (60) beweglich montierten FensterflUgel 

20 (70), mit einem Fensterflugelrahmen (72) aus 

stangenformigen Hohlprofilen (10,40) nach ei- 
nem der AnsprUche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass fur die Zarge (60) und fur jeden 
Fensterflugelrahmen (72) jeweils vier Hohlpro- 

25 filteile (62,64,66,68:74,76,78,80) mit entspre- 

chender Gehrung aus den Hohlprofilen 
(1 0B.1 0D;1 0A:1 0C) zugeschnitten werden, 
dass vier zueinander gehorige Hohlprofilteile 
(62,64 f 66,68;bzw, 74,76,78,80) paarweise paral- 

30 lei zueinander und senkrecht aufeinander auf 

Abstand von einander angeordnet werden, 
dass an den gedachten Schnittpunkten der so 
angeordneten Hohlprofilteile jeweils ein Winkel- 
stUck (44,50) so angeordnet wird, dass je eines 

35 seiner Beine (46,48:52,54) mit einem benach- 

barten Hohlprofilteil ausgerichtet ist, dass zwei 
von vier zueinander gehorenden Hohlprofiltei- 
len (62,64;74,76) mit den zugeordneten Win- 
kelstUcken (44,50) aufeinander zu verschoben 

40 werden, wobei je ein Bein der Winkelstucke 

(44,50) in einen Hohlraum (26) des mit ihm 
ausgerichteten Hohlprofilteils (66,68:78,80) hin- 
eingeschoben wird, bis die innere Ecke der 
Winkelstucke (44,50) an dem mit ihm ausge- 

45 richtetem Hohlprofilteil (66,68;78,80) anliegt, 

dass die zwei anderen Hohlprofilteile 
(66,68:78,80) mit den eingeschobenen Winkel- 
stUcken (44,50) aufeinander zu verschoben 
werden, wobei das andere Bein in einen Hohl- 

50 raum (26) des mit ihm ausgerichteten Hohlpro- 

fils (62,64:74,76) hineingeschoben wird, bis die 
innere Ecke der Winkelstucke (44,50) an dem 
mit ihm ausgerichteten Hohlprofilteil 
(62,64;74,76) anliegt, und dass dann die ge- 

55 schaffenen Gebilde an ihren Ecken im Bereich 

der Winkelstucke (44,50) einem Pressvorgang 
ausgesetzt werden, welcher eine Press- 
Klemmverbindung der Hohlprofilteile 
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(62 I 64 I 66,68;74,76 ( 78 I 80) mit beiden Beinen 
(44,46;52,54) der Winkelstucke (44,50) herbei- 
fGhrt 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass zur Hersteilung eines Fenster- 
flUgels (70) eine Isolierglasscheibe (98) derart 
mittig zwischen den parallel und senkrecht an- 
geordneten Hohlprofilteilen (74,76,78,80) ange- 
ordnet wird, dass beim Verschieben der Hohl- 10 
profilteile (74,76,78,80) deren Langsnuten 
(24A) sich unter die Isolierglassscheibe (98) 
schieben. 

15. Verfahren nach Anspruch 14 zur Hersteilung is 
eines Fensterfltigels (70) mit Sprossenuntertei- 
lung, dadurch gekennzeichnet, dass aus einem 
Hohlprofil (40) nach Anspruch 8 eine Sprosse 
(102) zugeschnitten wird und diese an der 
Stelle ihres Einbaus zwischen den senkrechten 20 
Hohlprofilteilen (74,76) parallel zu diesen ange- 
ordnet wird, dass an der Stelle des Einbaus 

der Sprosse (102) in der U-formigen Nut (28A) 
der unteren (78) und oberen (80) Hohlprofilteile 
ein Zapfen (84) verankert wird, wobei dieser 25 
mit der Sprosse (102) ausgerichtet ist, dass 
eine in zwei Teile unterteilte Isolierglasscheibe 
(98) beidseitig der Sprosse (102) angeordnet 
wird, und dass dann das Verschieben der 
Hohlprofilteile und der Pressvorgang vorge- 30 
nommen werden, wobei die Zapfen (84) in den 
Hohlraum (26A) des Hohlprofils (10A) der 
Sprosse (102) eingefUhrt werden. 



17. Verfahren nach einem der AnsprUche 14 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, dass HaJteleisten 
(100), die an ihren Enden mit einer Gehrung 
versehen sind, von der Holzverkleidung (16) 
durch die Verschiebe- und Pressvorgange an 
ihren Enden gegeneinander verklemmt werden. 

18. Verfahren nach Anspruch 13, zur Hersteilung 
einer Zarge (60) fur ein Fenster (58) mit zwei 
Fensterflugel (70), dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Pfosten (82) aus einem stangenformi- 
gen Hohlprofil (40) zugeschnitten wird und an 
der gewOnschten Stelle zwischen den senk- 
rechten Hohlprofilteilen (62,64) angeordnet 
wird, dass an der Stelle des Einbaus des Pfo- 
stens (82) in der U-formigen Nut (28B') der 
oberen (66) und unteren (68) Hohlprofilteile ein 
Zapfen verankert wird, und dass dann die 
Verschiebe- und Pressvorgange durchgefUhrt 
werden, wobei die Zapfen (84) in den Hohl- 
raum (42*) des Hohlprofils (40') des Pfosten 
(82) eingefUhrt werden. 



16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, dass zur horizontalen Unterteilung 
des FensterflUgels (70) aus einem Hohlprofil 
(40) nach Anspruch 8 zwei Sprossen (104,106) 
zugeschnitten werden und diese an der ge- 
wOnschten Stelle beidseitig von der Sprosse 40 
(102) zwischen der Sprosse (102) und einem 
der senkrechten Hohlprofilteile (74,76) senk- 
recht dazu angeordnet werden, dass an der 
Stelle des Einbaus der beiden Sprossen 
(104,106) in den U-formigen Nuten (28A,28) 45 
der senkrechten Hohlprofilteile (74,76) und der 
Sprosse (102) ein Zapfen (84) verankert wird, 
wobei dieser mit einer der Sprossen (104,106) 
angerichtet ist, dass eine in vier Teile unterteil- 
te Isolierglasscheibe (94) beidseitig der Spros- 50 
sen (102,104,106) angeordnet wird, und dass 
dann das Verschieben der Hohlprofilteile und 
der Pressvorgang vorgenommen werden, wo- 
bei dann auch die Zapfen (84) in den Hohl- 
raum (26A) der Hohlprofilteile (10A) der Spros- 55 
sen (104,106) eingefUhrt werden. 
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